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Zertifizierung nach DIN ISO 9001-2008 und DIN ISO 14001-2004, Registrier-Nr. DEKRA: 50706621/1 und

17076127/1

Ziel: ® 3-fach Reflow, sowie anschlieBendem Schwall-/Selektivloten (bleifrei) bei Schichtstarken von
> 1,0um (cpx > 1,333) nach IPC J.-STD-003B Klasse 3.
¢ | agerfahigkeit von < 6 Monaten bei > 0,8 um (cpx > 1,333) und < 12 Monaten bei > 1,0um
(cp« > 1,333) Lagerung bei 15-30°C und < 75% rel. Luftfeuchte, in Schrumpffolie verpackt.

Wareneingang

Lagerabruf

e WE-Kontrolle nach § 377 HGB
® Plausibilitatsprifung von Ware und
dazugehdrigen Auftragspapieren

Auftrags-
vorbereitung

Vorbehandlung

® WE-Kontrolle DIN ISO 2859 AQL 0,65
Niveau | fir Lagerware
® 5% der Auftragsmenge fir Normalware

® RegelmaBige analytische Untersuchung der Badbestand-
teile; Auswertung in SPC-Regelkarten
® Bestimmung des Cu-Abtrags

Chem. Verzinnung

direkt:

® regelmafige analytische Untersuchung der Badbe-
standteile und Auswertung in SPC-Regelkarten

® Schichtstarkenkontrolle an Test-LP/Ware

¢ regelmaBiger Qualitatscheck durch Atotech

® Funktionstest US

Prozesskontrolle

Nachbehandlung

Geschwindigkeiten, Niveaus, Dosiermengen,

Temperaturen, Leitfahigkeiten, Driicken,
(Funktionstest)

regelmafige, dokumentierte Kontrolle von

Horizonanlage:

indirekt:

® | 6ttest an Test-LP nach 4h 155°C-Alterung

® Test auf ionogene Verunreinigungen an Test-LP
® Untersuchungen durch Institute

Versand

d.

® RegelmaBige analytische Untersuchung der Bad-
bestandteile; Auswertung in SPC-Regelkarten
® Funktionstest US

® WA-Kontrolle 7% der Auftragsmenge, ggf. nach
DIN-ISO 2859 AQL 0,65 Niveau Il

® X-Ray-Schichtstarkenprotokoll (nach techn.
Lieferbedingungen fiir Leiterplatten von Siemens,

h. ohne Dichtekorrekturfaktoren)




